Elektrografitova kefa

04 SAND 050 125 360 01

04 Interné znadenie predajcu
SAND Sandvi¢ové prevedenie
W2 050 T=50mm
\
‘3‘%4/ 125 A=125mm
360 L = 36,0 mm
01 Lanko 40mm, plieSok, pruzina 18
zavitov o priemere 8mm dr6tu hrubky
0,5mm.
Vyuzitelha dizka uhlika 30 mm.
Pouzitie :
Biela technika.
. . | Mernv el. . p
Objemova ermye Tvrdost Odporuéana Ob,VOdOV,a Odporucany Celk u,,b?’tOk Sucéinitel
N hustota odpor B rychlost napatia .
Znacéka K (str.hod.) hustota priadu tlak na kefu trenia
(min.hodn.) | (str.hod.) [HRB Shore] [A.cm?] (max.) [kPa] (max.) (max.)
[g.cm™] [pQ.m] ’ [m.s!] [v1 )
D252 1,63 15 82 12 45 19,6 — 24,5 2,5 0,25

Jednosmerné motory a generatory, malé jednofdzové komutatorové motory
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